8. Установка режущего механизма нити.
Швейная машинка DÜRKOPP 570 поставляется с двумя разными режущими механизмами нити.
Модель 1, рисунки 12-15
Нить нормально обрезается на нижней стороне игольной пластины.
Модель 2, рисунки 16-19
Нить обрезается на нижней стороне игольной пластины так коротко, что добавочная обработка краевой строчкой не осуществляется.

Перед тем, как начать установку режущего механизма нити, необходимо, чтобы управляющее колесо, соответственно пункту 4, было установлено вместе со стержнем прокладки, номер заказа 570 1689.

Для установки нормального обрезания нити режущим механизмом необходимо:
а) Установка верхнего и нижнего резца на иглу

В конечном положении машины следующее, что необходимо сделать – установить верхний и нижний резец так, чтобы расстояние между правым кантом игольной пластины и остриём нижнего резца составляло примерно 14,5 мм. Смотрим рисунок 12. Эту установку нужно рассматривать лишь как предварительную. Она проводиться таким образом, чтобы избежать удара иглы по резцу при проворачивании машины. 
Расстояние в примерно 14,5 мм. можно установить раскрутив оба винта 70 (рис. 6) путём перестановки тяги управления резцом 71. После этой предварительной установки осуществляется точная установка резца на иглу. 
А именно, расстояние, когда при проворачивании машины (рукой) резцы во время движения вперёд закончили первую часть своего движения, между остриём верхнего резца  и серединой выпускного отверстия должно составлять примерно 1,7 мм., и, при использовании иглы с метрическим номером 100, между остриём резца и левой стороной иглы, должно составлять примерно 1,2 мм. Смотрим рисунок 13.
Эту установку можно достичь, раскрутив винты 70 (рис. 6) и переставив тягу управления резцом 71.
Для того, чтобы при расстоянии в 1,2 мм. можно было резать, необходимо снять крышку зажима и зажим, выкрутив оба соединительных болта крышки зажима.
Если, при такой установке, петля верхней нити ловится небезупречно, можно нарушить величины 1,7 мм и 1,2 мм. 
Тогда резец нужно установить так, чтобы петля нити надёжно ловилась. При этом остриё резца не должно попадать под выпускное отверстие.
Нижний резец нити нужно установить так, чтобы он, на своем пути, не ударял поднимающуюся вставку игольной пластинки.  
б) Установка режима движения резца
Режим движения резца должен быть установлен таким образом, чтобы ведущее колесо 32 (рис. 1) стояло примерно горизонтально, когда остриё нижнего резца нити стоит посреди выпускного отверстия во время своего движение вперёд. 
Эта установка обычно достигается при помощи установки управляющего колеса, согласно пункту 4.
Если выставлен неправильный режим вопреки сказанному в пункте 4, то нужная установка достигается путём снятия крышки. Для этого необходимо раскрутить два соединительных болта (нарезные шпильки) зубчатого колеса 54 (рис. 7) и соответствующим образом прокрутить два регулировочных болта с квадратной головкой. 
в) Установка контрножа
Контрнож 72 (рис. 14) устанавливается следующим образом, после раскручивания винта 73:
Если зажим приподнят и таким образом происходит процесс обрезания, то лезвие 74 верхнего резца нити должно двигаться над лезвием контрножа 72 примерно на 1 мм.
Кроме того, необходимо обратить внимание на то, что контрнож находится в режиме «резание» по отношению к верхнему резцу нити. Это можно достичь, разместив подкладную шайбу 75 между игольной пластинкой и контрножом. Если контрнож 72 немного отошёл от игольной пластины, то при последующей установке, необходимо обратить внимание на то, что более твёрдая подкладная шайба 73а находится между игольной пластинкой и контрножом. Смотрим рисунок 14.
  г) Установка крючка диска-зажима узловязателя в DÜRKOPP 570-124206 и 134206
При помощи крючков диска-зажима узловязателя 113 (рис. 15), номер заказа 570 2454, в сочетании с вкладышем игольной пластинки 114, номер заказа 570 2458, и тонким верхним резцом 115, номер заказа 570 967, вшивание верхней и начальной нити приостанавливается в затворе. 
Этими деталями оснащены машины серии DÜRKOPP 570-124206 и 134206. Их можно так же использовать с другими подклассами машин DÜRKOPP 570. При монтаже крючков диска-зажима узловязателя необходимо следовать следующим указаниям.
Если остриё 116 крючка диска-зажима узловязателя 113 находится над центром выпускного отверстия, то между этим остриём 116 и кантом выпускного отверстия должно быть пространство, примерно соответствующее силе (упругости) используемой верхней нити. Смотрим рисунок 15.

